1.4021/X20Cr 13

EN 10088-3

Nichtrostender martensitischer Chrom-Stah |

Chemische Werte

C% | Si% [ Mn% [ P% | S%

[ crw |

[016-025] <=1 | <=15 | <=004 | <=003

[ 12,0-140]

Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur fir di e martensitischen Stahle im warmebehandelten Zustan _ d

Dicke t Hrte 0,2 %-Dehn- , Bruchdehnung ° a*:;r}tiatsgglg?\—/)
oder Warme- grenze ¢ Zugfestigkeit
Durch- behand- B © A Ky
messer d lungs- Rpo2 R™ % 3
b * P .
zustand max. Mp?a MPa min. min
mm min. (langs) (quer) (langs) (quer)
+ A 230 max. 760
<160 +QT700 500 700 bis 850 13 25
B +QT800 600 800 bis 950 12 20
a fur Sechskantstébe die Schlusselweite
b +A = gegluht, +QT = vergutet
c r zur Information
d fur Walzdraht gelten nur die Zugfestigkeitswerte
*) 1 Mpa =1 N/mm?

Allgemeine Eigenschaften innerhalb einer Anwendungsgruppe

- Korrosionsbesténdigkeit :mittel

- Mech. Eigenschaften :sehr gut
- Schmiedbarkeit gut

- SchweilReignung gut

- Spanbarkeit gut
Besondere Eigenschaften

- ferromagnetische Giite

- bis 550C verwendbar

Physikalische Eigenschaften

- Dichte kg/dm3 7,7

- elektr. Widerstand bei 20C (mm2/m) :0,6

- Magnetisierbarkeit :vorhanden
- Warmeleitfahigkeit bei 20C( W/m K) :30

- spez. Warmekapazitét bei 20C( J/kg K) :460

Hauptverwendungen

- Erdolindustrie

- Automobilindustrie

- Dekorative Zwecke und Kiicheneinrichtungen
- Hydraulikindustrie

- Maschinenbau

- Schneidwarenindustrie

- Lebensmittelindustrie

- Konstruktionsteile htherer Festigkeit, wie Achsen,
Wellen, Pumpenteile, Kolbenstangen, Ventil-
kegel, Dusennadeln, Schiffsschrauben

Verarbeitung
jja
- Automatenverarbeitung ‘ja
3 spangebend e Verarbeitung jja
- Freiform- und Gesenkschmieden ‘ja
F Kaltumformu ng jja
F Kaltsta uchen :nicht ublich

Anwendungs-und Verarbeitungseigenschaften

1.4021 wird im vergliteten Zustand fir zahlreiche Konstruktions-
elemente verwendet, die korrosionsbestandig in gemafigt
aggressiven Medien sein mussen. Die Messerstahlvariante ist
hochglanzpolierbar. Seine hochste Korrosionsbestandigkeit besitzt
er mit feingeschliffener oder polierter Oberfléche.

Korrosionsbesténdigkeit
Gute Korrosionsbestandigkeit in geméaRigt aggressiven, nicht
chlorhaltigen Medien, wie Seifen, Lésungsmitteln, organischen

Séuren, etc.. Gute Besténdigkeit in oxidierender Atmosphére
bis zu 600TC.

Warmebehandlung / mechanische Eigenschaften
Glihen
Weichgliihen: 770C, langsame Abkuihlung an Luft

Fur diesen Zustand gelten die folgenden Werte fiir die
mechanischen Eigenschaften:

- Zugfestigkeit (N/mm?) Rm :£740
Vergiiten:

- Harten: Luft oder Ol bei 930-1030C

- Anlassen: Temperatur abhangig von der ge-

wiinschten Festigkeit,der Bereich
zwischen 400 und 600T sollte
vermieden werden.

Schweilen

Ublicherweise Vorwarmung auf 100-300C sowi e Anlassen nach
dem Schweien mit einem artgleichen Zusatzwerkstoff. Ein
Anlassen nach dem Schwei3en bei 650C ist erforderlich um eine
gewisse Duktilitat zurickzugewinnen. Beim Schweif3en unter Gas
darf kein wasserstoff- oder stickstoffhaltiges Gas verwendet
werden.

Schmieden
Langsame Erwarmung auf ca. 850C, dann schn eller auf
1150-1180<C. Schmieden zwischen 1180-950C. Langsa me

Abkuhlung im Ofen oder in trockenen Aschen.

Spanende Bearbeitung

Die Bearbeitbarkeit hangt direkt von Harte und Festigkeit ab. Sie
st &hnlich der be kannter Baustéhle.




