5l MIERTENS

1.4301 /X5 Cr Ni 18-10

EN 10088-3 Nichtrostender austenitischer Chrom-Nickel ~ -Stahl

Chemische Werte
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Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur fiir die martensitischen Stéhle im warmebehandelten Zustand
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a Das Ldsungsgliihen kann entfallen, falls die Bedingungen fiir das Warmumformen und anschlieBende Abkihlen

so sind, dass die Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften des Erzeugnisses und die in EN ISO 3651-2
definierte Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion einbehalten werden.

b fiir Sechskantstébe die Schliisselweite.
c nur zur Information
d Die maximalen HB-Werte kdnnen um 100 HB oder Zugfestigkeitswert kann um 200 MPa erhéht und der Mindestwert

der Dehnung auf 20 % verringert werden fiir Profile und Stabe < 35 mm Dicke mit einer abschlieRenden Kaltumformung
und fiir warmgeformte Profile und fiir Stdbe < 8 mm Dicke.

e fur Walzdraht gelten nur die Zugfestigkeitswerte
f Bei Priifung nach EN ISO 3651-2.
g Siehe Anmerkung 2 zu 6.4.

Sensibilisierungsbehandlung 15 min bei 700 °C mit nachfolgender Abkiihlung in Luft
*) 1 Mpa = 1 N/mmz2

Allgemeine Eigenschaften innerhalb einer Anwendungsgruppe Physikalische Eigenschaften

- Dichte kg/dm3 79
- Korrosionsbestandigkeit :gut - elektr. Widerstand bei 20C( mm2/m) :0,73
- Mech. Eigenschaften ‘mittel - Magnetisierbarkeit :sehr gering
- Schmiedbarkeite :gut - Warmeleitfahigkeit bei 20C( W/ m K) :15
- Schweil3eignung :ausgezeichnet - spez. Warmekapazitat bei 20C( J/kg K)  :500

- Spanbarkeit :mittel
- mittlerer Warmeausdehnungswert:
Besondere Eigenschaften

20-100C  16:10° m/m-C
- amagnetische Gute ( p<1,3) 20-200C 16,5:10° m/m-C
- fur Tieftemperaturen geeignet 20-300C 17:10° m/m-C
- bis 700C verwendbar 20-400C 17,5-10'6 m/m-C

20-500C  1810° m/m-C
Hauptverwendungen

Verarbeitung

- Automobilindustrie
- Bauindustrie - Automatenverarbeitung ja
- Chemische Industrie - spangebende Verarbeitung lja
- dekorative Zwecke und Kiicheneinrichtung - Freiform- und Gesenkschmieden jja
- elektronische Ausriistung - Kaltumformung lja
- Erddlindustrie/Petrochemie - Kaltstauchen jja
- Lebensmittelindustrie - Polierbarkeit lja

- Apparate und Geréte der Nahrungsmittel-Industrie

Anwendungs- und Verarbeitungseigenschaften

Nachfragetendenz Waérmebehandlung / mechanische Eigenschaften

1.4301 ist der Standard der austenitischen Chrom-Nickel-Stéhle. Losungsglihen:

Aufgrund der hohen Korrosionsbestandigkeit und der guten

Verarbeitbarkeit sowie des attraktiven Aussehens im
hochglanzpolierten, geschliffen oder gebiirsteten Zustand findet

er in zahlreichen Gebieten Anwendung. Da 1.4301 im geschweif3ten
Zustand nicht gegen interkristalline Korrosion bestandig ist, sollte

wenn groRere Partien geschweif3t werden miissen und kein
anschlieBendes Losungsgliihen méglich ist, 1.4307 eingesetzt
werden.

Korrosionsbestandigkeit

Durch den gemaRigten Kohlenstoffgehalt von 1.4301, neigt diese

Gute zur Empfindlichkeit. Die Bildung von Chromkarbiden und
die damit verbundenen chromverarmten Bereiche in der
Umgebung dieser Ausscheidungen macht diesen Stahl anféllig
fir interkristalline Korrosion. Obwohl im Lieferzustand
(I6sungsgegliiht) keine Gefahr der interkristallinen Korrosion
besteht, kann diese nach SchweiRen oder nach Einsatz

bei hohen Temperaturen einsetzen. Eine gute Korrosions-
bestandigkeit zeigt sich in natiirlichen Umweltmedien

(Wasser, landliche und stadtische Atmosphére) bei Abwesenheit

von bedeutenden Chlor- und Salzkonzentrationen.

Zu optimalen Eigenschaften beziiglich der Verarbeitung und
Verwendung filhren ein Lésungsglithen bei 1000-1100C mit
anschlieBendem raschen Abkiihlen an Luft oder Wasser.
Wahrend der Herstellung und der Weiterverarbeitung muss
der Temperaturbereich von 450-850C vermieden wer den,
um die Gefahr einer Versprodung maglichst gering zu halten.
In diesem Zustand gelten die Werte fiir die mechanischen
Eigenschaften.

Schweilen
1.4301 ist mit und ohne SchweiRzusatzwerkstoff schwei3bar.
Eine Warmebehandlung nach dem Schweil3en ist im

allgemeinen nicht notwendig.

Schmieden

Ublicherweise erfolgt eine Erwarmung in den Temperaturbereich von

1150-1180C. Das Schmieden findet zwischen 1180 und 950C
statt, mit anschlieBender Abkiihlung an Luft oder in Wasser, wenn
kein Verzug zu befiirchten ist.



