1.4305/X 8 CrNi S 18-9

EN 10088-3

Nichtrostender austenitischer Chrom-Nicke

ERTENS

|-Stahl mit Schwefelzusatz.

Chemische Werte

[ T cw | siw | M | P% | sS%

[ crw | Nwn |

[ max.0,10 [ <=1,00 [ <=2,00

| max. 0,045 [ 0,15-0,35 [17,00-19,00[8,00 - 10,00 |

Mechanische Eigenschaften der Blankstdbe  ® bei Raumtemperatur aus wirmebehandelten martensiti schen Stéhlen

Dicke t Losungsgegliht
oder R As® (Y
Durchmesser °d °°'2‘) Rm % J
MPa MPa ” min. min.
mm min. (langs) (quer) (langs) (quer)
<10° 400 600 bis 950 15
10<t<16 400 600 bis 950 15
16<t<40 190 500 bis 850 20 100
40<t<63 190 500 bis 850 20 100
63 <t<160 190 500 bis 750 35 100
a Einschlief3lich abgelangter Stabe aus gezogenem Draht
b Das Lésungsglihen kann entfallen, falls die Bedingungen fiir das Warmumformen und anschlieRende Abkuhlen

so sind, dass die Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften des Erzeugnisses und die EN ISO 3651-2
definierte Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion eingehalten werden.

c fur Sechskantstabe die Schlusselweite

d Dehnung A5 gilt nur fir Abmessungen von 5 mm und dariber. Fir kleinere Durchmesser ist die kleinste

Dehnung bei der Anfrage und Bestellung zu vereinbaren.

e Im Bereich von 1 mm < d <5 mm gliltig nur fir Rundstébe. Die mechanischen Eigenschaften nichtrunder
Stabe mit Dicken <5 mm mussen bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

*) 1 Mpa =1 N/mm?2

Allgemeine Eigenschaften innerhalb einer Anwendungsgruppe

- Korrosionsbestandigkeit mittel

- Mech. Eigenschaften mittel

- Schmiedbarkeit :schlecht
- Schweil3eignung :schlecht
- Spanbarkeit :sehr gut
Besondere Eigenschaften

- amagnetische Gute (p<1,3)

Physikalische Eigenschaften

- Dichte kg/dm?3 7,9

- elektr. Widerstand bei 20C (mm2/m) :0,73

- Magnetisierbarkeit :gering

- Warmeleitfahigkeit bei 20C (W/m K) :15
- spez. Warmekapazitat bei 20C (J/kg K)  :500

Hauptverwendungen

- Armaturen fur mittlere korrosive Beanspruchungen
- Automobilindustrie

- Dekorative Zwecke und Kiicheneinrichtungen

- elektronische Ausriistung

- Maschinenbau

- Drehteile der Nahrungsmittel- und Molkerei-Industrie,
Foto-, Farben-, Ol-, Seifen-, Papier- und Textil-

Industrie

Hinweis
- Werkstoff ist nicht polierfahig
3 nicht fur Druckblatter zugelassen

erarbeitung
- Automatenverarbeitung ‘ja
- spangebende Verarbeitung ja
- Freiform- und Gesenkschmieden :selten
- Kaltumformung ja
- Kaltstauchen :selten

Anwendungs-und Verarbeitungseigenschaften

Als Automatenstahlgiite mit einem Schwefelgehalt von 0,15 - 0,3%
ist 1.4305 der klassische austenitische Stahl fiir die Automaten-
bearbeitung. Die standigen Fortschritte bei unserer Stahlerzeugung
haben 1.4305 zur Referenzgute fir Spannungsmaterialien werden
lassen.

Korrosionsbestandigkeit

Wie bei allen aufgeschwefelten nichtrostenden Stahlen sollte man
auch hier gewisse Vorbehalte haben, was die Korrosions-
bestandigkeit in Milieus betrifft, die LochfraR oder Hohlraumkorrosion
(séure-und chloridhaltige Milieus) ausldsen kénnen.

Waérmebehandlung / mechanische
Eigenschaften

Die Bedingungen, die bei diesem Stahl zu optimalen Eigenschaften
bezuglich Verarbeitung und Verwendung fiihren, bestehen in einem
Halten zwischen 1000 und 1100C mit anschlieRend ra scher
Abkuhlung an Luft oder Wasser.

Schweil3en

Von einer Schwei3ung so hoch aufgeschwefelter nichtrostender
Stahle muss im Prinzip abgeraten werden, besonders, wenn ohne
Schweil3zusatz gearbeitet wird. Eine Ausnahme macht das
ReibschweiBen. Wenn dennoch geschweif3t werden muss, benutze
man als Angebot eine austenitische-ferritische Gute vom Typ

4462 oder die austenitische, riss sichere Schweil3elektrode,
wenngleich zugestanden werden muss, dass auch dabei die
Qualitat der Schweilung niemals perfekt sein wird. Nach dem
Schweil3en ist eine Warmebehandlung nicht erforderlich.

Schmieden

1.4305 ist schwierig zu schmieden, weil Uberhitzungsgefahr besteht
und zugleich nur hohe Schmiedetemperaturen in Betracht kommen.




