5l MIERTENS

1.4401 /X5 Cr Ni Mo 17-12-2

EN 10088-3

Nichtrostender austenitischer Chrom-Nickel

-Molybdan-Stahl

Chemische Werte

[ cw [ siw [ Mnw [ Pw | S%

[ crw | Mo% [ Ni% |

[ max.0,07 | max.1,00 | max.2,00 | max.0,045 | max.0,030 [16,50 - 18,50 2,00-2,50 [10,00 - 13,00]

Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur fiir die martensitischen Stéhle im warmebehandelten Zustand
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Allgemeine Eigenschaften innerhalb einer Anwendungsgruppe

- Korrosionsbestandigkeit : sehr gut

- Mech. Eigenschaften : mittel

- Schmiedbarkeit T gut

- Schweil3eignung : ausgezeichnet
- Spanbarkeit : mittel

Besondere Eigenschaften

- amagnetische Gute ( p<1,3)
- fur Tieftemperaturen geeignet
- bis 600C verwendbar

Hauptverwendungen

- Bauindustrie

- chemische und Nahrungsmittel- Industrie
- dekorative Zwecke und Kiicheneinrichtung
- Erdélindustrie

- Lebensmittelindustrie

- Maschinenbau

Physikalische Eigenschaften

- Dichte kg/dm3 18,0

- elektr. Widerstand bei 20C (mm?/m) 10,75

- Magnetisierbarkeit : sehr gering

- Warmeleitfahigkeit bei 20C (W/m K) 115

- spez. Warmekapazitat bei 20C (J/kg K)  : 500

- mittlerer Warmeausdehnungswert:
20-100 T 16:10° m/m-C
20-200 T 16,5:10° m/m-C
20-300 T 17:10° m/m-C
20-400 T 17,510° m/m-C
20-500 T 18:10° m/m-C

Verarbeitung

- Automatenverarbeitung tja

- spangebende Verarbeitung Jja

- Freiform- und Gesenkschmieden tja

- Kaltumformung Jja

- Kaltstauchen : selten

Anwendungs- und Verarbeitungseigenschaften

Da 1.4401 im geschweifRten Zustand nicht gegen interkristalline
Korrosion bestandig ist, sollte wenn ein Bedarf besteht gréf3ere
Bereiche zu schweil3en und keine anschlieBende Warmebehandlung
durchgefiihrt werden kann, besser 1.4404 eingesetzt werden. Die
Oberflachenbeschaffenheit spielt bei der Korrosionsbestéandigkeit
dieses Werkstoffes eine grof3e Rolle; mit polierter Oberflache ist die
Bestandigkeit wesentlich besser verglichen mit dem gleichen
Material einer raueren Oberflachenausfiihrung.

Korrosionsbestandigkeit (PRE = 23,1 - 28,5)

Die Korrosionsbesténdigkeit des 1.4401 ist durch den Zusatz von
2 - 3 % Molybdén deutlich besser als die der nichtrostenden Stahle
1.4301 und 1.4307, besonders auch bei Anwesenheit von Chloriden.
In natiirlichen Umweltmedien (Wasser, landliche und stadtische
Atmosphare), sowie in Industriegebieten mit méRigen Chlor- und
Salzkonzentrationen, im Bereich der Nahrungsmittelindustrie und
auf dem landwirtschaftlichen Nahrungssektor weist 1.4401 eine
ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit auf. Aufgrund des relativ
hohen Kohlenstoffgehaltes muss beachtet werden, dass 1.4401
nicht gegen interkristalline Korrosion bestandig ist. AuRerdem wird
darauf hingewiesen, dass 1.4401 nicht meerwasserbesténdig ist!

Warmebehandlung / mechanische Eigenschaften

Zu optimalen Eigenschaften beziiglich der Verarbeitung und
Verwendung fiihren ein Lésungsgliihen bei 1000-1120C
mit anschlieBendem raschen Abkiihlen an Luft oder Wasser.

Schweilen

1.4401 ist mit und ohne SchweiRzusatzwerkstoff schwei3bar.

Ist ein SchweiRzusatz notwendig, verwenden Sie Novonit 4430.

Die maximale Zwischenlagentemperatur betragt 150 °C. Eine
Warmebehandlung nach dem Schweilen ist im allgemeinen

nicht notwendig, jedoch muss berticksichtigt werden, dass sich
aufgrund des relativ hohen Kohlenstoffgehaltes Chromkarbide bilden
kénnen und damit die Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion
reduziert wird.

Schmieden

Die Werkstiicke werden tiblicherweise auf Temperaturen zwischen
1150 - 1180 °C vorgewarmt. Das Schmieden findet zwischen

1180 und 950 °C statt. Die anschlieBende Abkiihlung muss rasch
an Luft oder in Wasser erfolgen, um die Bildung von unerwiinschten
Phasen zu vermeiden, die die Korrosion und die mechanischen
Eigenschaften herabsetzen wiirden.

Spanende Bearbeitung fiir 1.4401

Fir Verwendungen, die Spanen erfordern, ist 1.4401 gut

geeignet, da Legierung und Fertigungsweg auf die Kaltverfestigung
dieses Werkstoffes abzielen. Beim 1.4401 ist die

Spanbarkeit aufgrund des héheren Kohlenstoffgehaltes im Vergleich
Zz u 1.4404 etwas verringert.




